
torque 12-14Nm

use blue LOCTITE

torque 2-3Nm

use blue LOCTITE

torque 2-3Nm

use blue LOCTITE

torque 2-3Nm

use blue LOCTITE

torque 24-26Nm

use blue LOCTITE

核准
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設計

製圖
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車系

圖名

圖號

日期

公差

材料

比例

單位

版本

記號 修改內容 修改日期 修正者

*"標記為重點檢驗尺寸

轴  心

有
效

牙
長

16
mm

表面处理后最終尺寸

冲内六角

表面处理為“镀铬黑”

工件熱處理至12.9級

 硬度:HRC38°~44°

核准

審核

設計

製圖

規格

車系

圖名

圖號

日期

公差

材料

比例

單位

版本

記號 修改內容 修改日期 修正者

*"標記為重點檢驗尺寸

表面处理:不鏽鋼本色

墊片

核准

審核

設計

製圖

規格

車系

圖名

圖號

日期

公差

材料

比例

單位

版本

記號 修改內容 修改日期 修正者

*"標記為重點檢驗尺寸

表面处理:陽極銀

墊片

核准

審核

設計

製圖

規格

車系

圖名

圖號

日期

公差

材料

比例

單位

版本

記號 修改內容 修改日期 修正者

*"標記為重點檢驗尺寸

表面处理:陽極銀

套筒

核准

審核

設計

製圖

規格

車系

圖名

圖號

日期

公差

材料

比例

單位

版本

記號 修改內容 修改日期 修正者

*"標記為重點檢驗尺寸

螺絲

冲内六角

表面处理為“镀铬黑”

扭力:174kgf/cm

工件熱處理至12.9級

 硬度:HRC38°~44°

核准

審核

設計

製圖

規格

車系

圖名

圖號

日期

公差

材料

比例

單位

版本

記號 修改內容 修改日期 修正者

*"標記為重點檢驗尺寸

螺母

表面处理:陽極黑

核准

審核

設計

製圖

規格

車系

圖名

圖號

日期

公差

材料

比例

單位

版本

記號 修改內容 修改日期 修正者

*"標記為重點檢驗尺寸

轴  心

有
效

牙
長

16
mm

表面处理后最終尺寸

冲内六角

表面处理為“镀铬黑”

工件熱處理至12.9級

 硬度:HRC38°~44°

核准

審核

設計

製圖

規格

車系

圖名

圖號

日期

公差

材料

比例

單位

版本

記號 修改內容 修改日期 修正者

*"標記為重點檢驗尺寸

轴  心

表面处理:阳极黑

有
效

牙
長

8m
m

表面处理后最終尺寸

表面处理為“硬膜黑”

扭力:1500kgf/cm
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友誌料號

路徑

客戶料號

日期
DATE

品名

單位
UNITS

MM

比例
SCALE

材質
MATERIAL

審核

繪圖
DRAWING QUANTITY

數量

軟體 R2000

正 式 圖 面

本圖面僅供參考用，本公司保留
設計變更權力，如有設變不另行
通知，訂購前請先確認圖面規格。

PRODUCTION'S POINT

製 作 重 點

±1.2120~315

角度公差
ANGULAR

±0.5°

±0.56~30

30~120 ±0.8

6以下 ±0.2

TOLERANCE

加工公差表
未指定之(16級)

±2.0315~1000

±3.01000~2000

P-M-01-03A

角法

版本

★外形須去除銳角

★未標註之孔倒角

    為C0.5

★未標註之軸孔倒

    角為C1

613-145-000+

T:CAD\YZ\13\13-145-000+.DWG

三合一導管

101/09/18

613-145-000
6061-T6
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日期
DATE

品名

單位
UNITS

MM

比例
SCALE

材質
MATERIAL

審核

繪圖
DRAWING QUANTITY

數量

軟體 R2000

正 式 圖 面

本圖面僅供參考用，本公司保留
設計變更權力，如有設變不另行
通知，訂購前請先確認圖面規格。

PRODUCTION'S POINT

製 作 重 點

±1.2120~315

角度公差
ANGULAR

±0.5°

±0.56~30

30~120 ±0.8

6以下 ±0.2

TOLERANCE

加工公差表
未指定之(16級)

±2.0315~1000

±3.01000~2000

P-M-01-03A

角法

版本

★外形須去除銳角

★未標註之孔倒角

    為C0.5

★未標註之軸孔倒

    角為C1
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"*"標記為重點檢驗尺寸

螺  帽

均
布

<合
配

DRC-RWS>

"*"未注尺寸请参考3D

陽極黑

Q2

6061-T6  陽極黑+雷雕

DRC-RWS

Q3
Q4

立銘金屬股份有限公司
BLUE BIRD METAL CO.,LTD

Q1

Q5


